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Vv Déformation pour autofreinage
]

Moletage droit [~ R0.50 Ref
F H
Ra max <3/ \17 Cassage d'angle 0,1 -0,4 M Dimensions en mm
MASSE
DESIGNATION PRODUIT FILETAGE i, A v | £ OC,OS . 505 . (;:,08 M(;x. M::x. . (’;?10 . (\){10 Ki;;)é)g;s

3DA109M 1 1 0,033
3DB109M M3x0,50-4H5H 5,88 6 4,87 3,90 1.5 4 3,6 1,5 0.6 0,036
3DC109M 2 2 0,039
4DA109M 1 1 0,044
4DB109M M4x0,70-4H5H 6,85 7 5,66 4,55 1,5 5 4,8 1,5 0.6 0,048
4DC109M 2 2 0,052
5DA109M 1 1 0,070
5DB109M M5x0,80-4H5H 7,85 8 6,45 5,40 1,5 6 4,8 1,5 0.8 0,074
5DC109M 2 2 0,078

Contacter Howmet Fastening Systems pour les diametres / versions en fabrication.

MATIERE : Acier allié traité.

TRAITEMENT DE SURFACE : Cadmiage suivant EN 2133 + Lubrification seche suivant EN 2491, épaisseur non spécifiée.

CLASSIFICATION : 900 MPa (a température ambiante) / 235°C.

PROFIL : ISO-M suivant NF L 05-220.

FILETAGE :
TOLERANCES : suivant NF L 05-224.

TOLERANCES DE FORME ET DE
POSITION : Suivant ISO 8788.

CONDITIONS DE QUALIFICATION
ET D’ACCEPTATION : NF L 22-500.

Simloc est une marque commerciale de Howmet Aerospace Inc. et de ses filiales.
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Straight knurl . R0.50 Ref
F H
6,3/ 1,6
Ra max \/ \/ Remove sharp edges 0,1 - 0,4 H Dimensions in mm
WEIGHT
A C D F G H M Vv
PART NUMBER THREAD Kg 100 parts
Min. | Max. | £0.05 | £0,05 | £0,08 | Max. [ Max. | £0,10 | £0,10 APPROX
3DA109M 1 1 0,033
3DB109M M3x0,50-4H5H 5,88 6 4,87 3,90 1,5 4 3,6 1,5 0.6 0,036
3DC109M 2 2 0,039
4DA109M 1 1 0,044
4DB109M M4x0,70-4H5H 6,85 7 5,66 4,55 1,5 5 4,8 1,5 0.6 0,048
4DC109M 2 2 0,052
5DA109M 1 1 0,070
5DB109M M5x0,80-4H5H 7,85 8 6,45 5,40 1,5 6 4,8 1,5 0.8 0,074
5DC109M 2 2 0,078
Contact Howmet Fastening Systems for the diameter/type in manufacturing.
MATERIAL: Alloy steel heat treated.
SURFACE TREATMENT: Cadmium plated in accordance with EN 2133 + Dry film lubricant in accordance with EN 2491,
thickness not specified.
CLASSIFICATION: 900 MPa (at ambient temperature) / 235°C.
THREAD: PROFILE: ISO-M in accordance with NF L 05-220.
TOLERANCES: in accordance with NF L 05-224.
TOLERANCES OF FORM AND
POSITION: In accordance with ISO 8788.
QUALIFICATION AND
ACCEPTANCE CONDITIONS: NF L 22-500.
© 2020-2024 Howmet Aerospace Inc. All rights reserved. Simloc is a trademark of Howmet Aerospace Inc. and its subsidiaries.
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NOTICE DE MONTAGE
MOUNTING NOTICE

Montage n® 1 Montage n® 2
Mownting n* 1 Mounting n® 2
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{The manufacturing of setting tools must be done by the user.)

[Ca fabrication de ces outillages est laissée aux soins de ['utilisateur.)
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INSTALLATION MONTAGE 2 =

HOLE DIAMETERS | MOUNTING R s T 1]

Q

) 1 [ » 63 43

| 2 | Ma-4d B " — 44 63 — a3
_ 1 105 E 73 53

4 | 553 - 558 3 - = 73 53
I 1 105 H 83 6.3
5 6,32 - 6,37 s

: ! 3 = 50 83 B.3

RECOMMANDATIONS DE MONTAGE
a) Respecter soigneusement la tolérance de percage du diamdtre Q.

b} L'axe de I'écrou et du percage diamétre Q doit étre rigoureusement perpendiculaire 3 la surface de Ia tdle.

MOUNTING RECOMMENDATIONS
a) Respect carefully the installation hole dismeter tolérance.

b) The nut and installation hole diameter axis must be rigorously perpendicular to the sheet surface.
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